. ~ . NOTAS GERAIS
o L Tipo 1
Ig agao I po REFERENCIAS E SIMBOLOGIA
Tipo 3 : : ol Para a representagcao dos simbolos de soldas consideram-se as indicagcoes da norma ANSI/AWS
e Arranque de pilar (circular) na fundagao. A5.4-08 STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE
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Uniao semi-rigida. Dimensdes Placa = 200x200x7 mm ( A-36 ) METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDAS
Parafusos = 412 mm, ISO 898.C4.6 Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se
: i de representacao de uma solda:
. Ref. pilares : N1=N7 0 seguinte esquema P ¢
Enrijecedor
72 ™)
Al > .
o 15%.0‘/* . e 25, e E Escala 1:20 Referancias:
0% 1: seta (ligagéo entre 2 e 6)
25T s % _ N | E -4 E -4 2: linha de referéncia
‘!'o % Pilar metalico | Spessura mm Spessura mm 3: simbolo de solda
% . 4: simbolo solda perimetral.
> To} 0 p
Redondo 63.50x3.00 . %A@C\ 52 Tipo 2 eosases ) | /v /v ? 5: simbolo de solda no local de montagem.
1 U1 Placa de apoio e ) 1 D 6: linha do desenho que identifica a ligagédo proposta.
0.36 p [ . 1 N .
25“\ de ancoragem To) 7o) S(E) L S: profundidade do bisel. Em soldas em angulo, € o lado do
{.4" < . N\ e | ~j_Pingadeira @80 To) 0 ) corddo de solda.
i I - S, 3 ¢ : K : J;I. J.,I. J.J. JJ. S (E): tamanho do cordéo em soldas de topo.
D el — £ | I L: comprimento efetivo do cordéo de solda
i % 3 L N D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e o
Tido 4 Jo— H c A T T T T TN P " d processo pré-qualificado de solda.
E arafusos de
Redondo 63.50x3.00 .\”%.... ) ’)v;%% 1 /3! 3 ancoragem 49 102 49 Detalhe Ancoragem Parafuso A informagZo relacionada com o lado da ligagéo soldada a qual aponta a seta, coloca-se por baixo da
%% ) . E <> Placa base linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referéncia:
0.583m AHOH >
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- ® A al Detalhe A o jk T N ) SO N o o o
Redondo 101.6x3.00 4 ) \)15“0‘/* 9 %5 < ° o™ % Concreto de regularizagéo = = =
. . | 6} U N o o AS OS AS AS
{ iA 50 o) T~ :é
0.7m Tipo2 e} } ° 2 & e N 2 IR . Parafuso: @12 mm, ISO 898.C4.6 - =
©. / ﬂ? \ Porca e contra-porca %? ° ° 8X \L s o) v v > v Onde:
N : | para nivelar alturas e 30 30 o = O v e Ryl
{\ L ' | inclinacbes < 140 > “ o A;; Ev"f e o OS(Other Side): é o outro lado da seta
Redondo 63.50x3.00 / W B gl B L s ide): &
I - e >\_Espago para argamassa /; 200 ﬁ/ 60/ e ey o AS(Arrow Side): é o lado da seta
1.346m N P de nivelamento expansiva m b I o Referéncia 3
~. _ O Espessura placa base: 7 mm Concreto: C20, em geral
Parafuso de ) Designagao llustracdo [|Simbolo
ancoragem Orientar ancoragem ao centro da placa =
Solda de filete ’ N
Redondo 101.6x3.00 | ,,‘,‘4% '
1.9m Quadro de arranques
Solda de topo em 'V' simples (com chanfro) | | \/
Placa de apoio e Referéncias | Pernos de Placas de Ancoragem | Dimenséao de Placas de Ancoragem
de ancoragem
eneco para arqamases ~ Dotsihe A N7 e N1 4 Parafusos @ 12 Placa base (200x200x7) Solda de topo e bisel simples |@| Y4
de nivelamento | }
RN &/ PR
AN i ' | . ///\\\/\\\/\\ Solda de topo em bisel duplo | I K
A A R Ligacao Tipo 2
. | ’ Pa%'afusé)é des N4 e
: P l - «r — Ai EnCpraGe . ;/ °°‘~...~.~.~ Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo | | }/
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i 2 - A! —r— P R ., Solda combinada de topo em bisel simples e em angulo | | D
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=020 =020 Acabamento rugoso
Solda de topo em bisel simples com lado curvo v
Armadura inferior Concreto magro Calgos de apoio da
sapata malha > 5cm
Base compactada
y Diagonal B
Redondo 63.50x3.00
VISTA 3D - ESTRUTURA DA PASSARELA Ligagao Tipo 3
ESC.:1/20
ITEM REVISAO (CONTEUDO) RESPONS. DATA
Telha metalica Trapezoidal, TMTP-25, Ref.
Eternit ou similar.
0.29 , 0.31 1.25 1.25
Perfil U75X40X1.52 Tipc 4 : :
PROPRIETARIO: MJSP - DEPARTAMENTO DE POLICIA FEDERAL
Pl = " Puil U75X40X1.52 Escala 1:5
o Tipo 3 =20 Redondo 537 Cordao
b & =23.00 Perfil U75X40X1.52 edondo 63.50x3. S AUTOR DO PROJETO: ARQUITETO E URBANISTA OTAVIO MONTEIRO MENDES-CAU/BR A54397-7
S oldas : - -
Perfil U756X40X1.52 O & 60*3'00 Z 635 Classe de resisténcia | Execug&o Tipo z-magqo) Comprlme(r:‘rt\?nc;e corddes
. Q- — — -
T o 5005 . ___De filete : ! 566 DESENV. DO PROJETO: ARQUITETO E URBANISTA OTAVIO MONTEIRO MENDES-CAU/BR A54397-7
,wbo?‘ E60XX Em oficina Combinada de topo em bisel 5 768
Tubo Redondo 63.50x3.00 simples e em angulo
. De filete 5 210
— - Escala 1:5 E70XX Em oficina Combinada de topo em bisel 5 701
simples e em angulo PREFEITURA BOMBEIROS
Tubo Redondo 101.6x3.00 ™} L|gagao T|p0 4 _ Elementos para aparafusar _
Tipo Material Quantidade Descricao
Porcas Classe 85 8 M12, ASTM A563M
Anilhas ﬁpo 1 8 M12, ASTM F436M
Placas de base
O n ~
N Material Elementos Quantidade Dlnggr:]?;)es ng)o
N S Placa base 2 200x200x7 4.40
- A-36 250Mpa | Enrijecedores nao passantes 8 49]0x100/55x4 0.96 —
 — Total 5 .35 DEMAIS ORGAOS
< Parafusos d 8 D12 -L =339 + 137 3.38
SCordao SO 898.C4.6 (Iiso) arafusos de ancoragem | | © KA >
edondo 63.50x3. -
o0 LIGACOES SOLDADAS ENTRE PERFIS TUBULARES
NORMA:
Escala 1:5 . _ N . . n
Conforme o artigo 6.1.14 da norma ABNT NBR 8800:2008, a verificagdo dos nés de perfis de segdo
tubular foi realizada segundo os requisitos de EN 1993-1-8:2005/AC:2009: Design of steel structures
- Part 1-8 (May 2005): "Design of joints". Article 7. Hollow section joints.
Tabela resumo
< Material Comprimento Vol Peso MATERIAIS:
g o _ atera série berfil oume - Perfis (Material base): A-36 250Mpa.
] ‘7 Tipo  [Designacio perfil (m) | S¢rie | Material | Perfil | Série | Material Pirf" Sek”e Maie”a' - Material de adigao (soldas): Eletrodos das séries E70XX e E60XX. Para os materiais utilizados e o MJSP - DEPARTAMENTO DE POLICIA FEDERAL
— ||| (m) (m) (m?) _{ (m) (m°) (ke) (ke) (ke) procedimento de solda SMAW (Arco elétrico com eletrodo revestido), cumprem-se as condicdes de
Redondo 156 0.15 1137.9 compatibilidade entre materiais exigidas pelo item 6.2.4 ABNT NBR 8800:2008. PROJETO
ACO A-36 Barras 101.6x3.00 466.95 466.95 . 0.33 0.33 . 2529.9 2529.9 . PASSARELA DE ACESSO DA DELEGACIA DA PF/AP
Tipo 1 laminado | 250Mpa | redondas Redondo 310.95 0.006 13917 DISPOSICOES CONSTRUTIVAS:
8320300 1) Cada tubo sera soldado em todo o seu perimetro de contato com os outros tubos. ENDEREGO DO PROJETO 5
L 0.25 L 2.50 L Ago dobrado|  CF-26 u U75X40X1.52 300 300 300 0.06 0.06 0.06 536.7 | 5367 | 5367 RODOVIA NORTE SUL, BR 156, S/N, BAIRRO INFRAERO |, CEP 68.908-910 1 PFE :
i i i 2) Define-se como angulo diedro, o angulo medido no plano perpendicular a linha de solda, formado MACAPA/AP -
275 pelas tangentes as superficies externas dos tubos que se soldam entre si. ESCALA DISCIPLINA FASE
TL : WL INDICADA ESTRUTURAL EXECUTIVO
— - 3) Para angulos diedros maiores que 100 graus deve-se realizar solda de topo, independentemente
Fevaor o SE AO ESTRUTU RA DA PASSARE LA - — — - da espessura do tubo que se solda. DATA CONTEUDO
pre o C - Perfis de aco: Quantitativos das superficies a pintar JANEIRO-2021 - VISTA 3D DA ESTRUTURA DA PASSARELA;
penA0) 0% ESC.:1/20 Superficie unitaria Comprimento  |Formas 4) Os tubos de espessura igual ou superior a 8 mm serdo soldados de topo, exceto nas regides nas - SECAO DA PASSARELA; -
e Tipo Série Perfil (m?/m) (m) (m?) quais o angulo diedro é agudo e se possa realizar corretamente a solda de angulo. visto ETALHES DAS LIGAGOES DA ESTRUTURA LIMPEZA E MANUTENCAO LTDA
PENA 06 060 Redond .
renaer o Aco Barras 181%23?00 9.57 156 498 5) Os tubos de espessura inferior a 8 mm podem-se soldar com corddes de solda de angulo. ___ - NOTAS TECNICAS;
. = laminado redondas Redondo RESPO?‘SAVELTECMCO - TABELA DE QUANTIDADES Enderego: T 3 de Maio,31 Sala 01 - Bairro: Fatima - CEP: 66060-600
L 63.50x3.00 597 310.95 62.04 6) Em soldas de topo, o angulo do bisel minimo & de 45 graus. OTAVIO MENDES O onelFax (61) 3036.0410  (01) 96302.0034
Belém / Para
=T o Subtotal 111.84 7) Nos detalhees indicam-se os diferentes tipos de corddes necessarios no perimetro de solda dos DESENHISTA AUTOR PO PROJETO DISCIPLINA PRANGHA ToTAL
Y 0w oo : tubos. ZAQUEU LOPES ARQUITETO E URBANISTA OTAVIO MONTEIRO MENDES-CAU/BR A54397-7
::::O Z:Z dobrado U U75X40X1.552 — |9.09 300 :22; VERlFlCAQOES APROVADO POR ARQUIVO E ST—OOB—OOB
T uTo;la 20'2 —~ Os corddes de solda foram dimensionados de maneira que a sua resisténcia seja igual ou superior & est03-detalhes_passarela-R00
PENAZER o - da mais fraca das pecas unidas. Para isso, foram consideradas as prescrices e detalhes indicados DIREITOS RESERVADOS - LEI 5772 DE 21/12/71. A ALTERAGAO SEM AUTORIZAGAO DE SEU AUTOR, FICARA SUJEITA AS MEDIDAS
:::iisj :Zs na parte D da norma AWS D1.1/D1.1M:2002. LEGAIS CABIVEIS. A ALTERACAO DESTE PROJETO EXIME SEU AUTOR DE QUAISQUER RESPONSABILIDADES POSTERIORES.
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